2025 YILI
RAY BAGLANTI ELEMANLARI
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC
1.1-TTK ihtiyaci olarak asagida gosterilen miktarlarda ray baglanti parcalar1 imal ettirilecektir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1-Travers Bulonu, Ray Cebire Civatasi, Somunu

2.1.1-Bulon, civata ve somunlar ekli resimlerdeki standart, sekil ve 6l¢iilere gore imal edilecektir.
2.1.2-Bulon, civata, somun yiizeyleri ve ayritlar1 diizglin ve temiz olacak, lizerlerinde capak, piiriiz,
yara, bere, ¢atlak, karincalanma, tufal, katmer vb. kusurlar bulunmayacaktir.

2.1.3-Bulon, civata ve somun malzemesi TS ISO 8992 :2008’e gore 5D (5.6) evsafinda olacaktir.
2.1.4-Crvata basi toleransi DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.1.5-Tolerans1 belirtilmeyen bulon, civatalarin saft ve somun boyutlar1 i¢in toleranslar TS 1SO
8992 :2008’¢ gore orta kaba (B) olacaktir.

2.2-Krapo ve Ergo

2.2.1-Krapolar ve ergolar ekli resimlerde gosterilen sekil, 6l¢ii, malzeme ve toleransa gore imal
edilecektir.

2.2.2-Toleransi verilmeyen Olgiiler icin toleranslar DIN-7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.2.3-Malzemeler haddeleme veya dovme yoluyla imal edilecektir.

2.2.4-Malzemelerin ayritlar1 diizgiin ve temiz olacak, iizerlerinde ¢apak, piiriiz, yara, bere, catlak,
karincalanma, tufal, katmer vb. kusurlar bulunmayacaktir.

2.3-Ray Pabucu (Cebiresi)

2.3.1-Ray pabucu ait oldugu rayin uglarini birbirine irtibatlandirmada kullanilacaktir.

2.3.2-Ray pabucu ekli resimlerde gosterilen sekil, 6l¢ii, malzeme ve toleransa gére imal edilecektir.
2.3.3-Toleransi verilmeyen Olgiiler icin toleranslar DIN-7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.3.4-Ray pabucu malzemesi St-37 olacaktir.

2.3.5-Malzemeler dovme veya haddeleme yolu ile imal edilecektir.

2.3.6-Ray pabuglar iizerinde ¢atlak, capak, karincalanma, katmer, haddeleme veya dovme hatalar1
vb. kusurlar olmayacaktir.

2.4-Tirfon

2.4.1-Tirfonlar (22x130 mm) TS 1037/2’ ye gore imal edilecektir.

2.4.3-Tirfon malzemesi TS 1037 madde 1.2.1°de belirtilen ¢ekme dayanimi en az 37 kgf/mm? ve
kopma uzamasi en az %24 olan ¢eliklerden olacaktir.

2.4.4-Tirfonlarin yapilis 6zellikleri TS 1ISO 8992 :2008’e uygun olacaktir.

2.4.5-Tirfonlar TS 149 cizelge-1’e gore en az 0.0127 mm kalinlikta ¢inko ile kaplanacaktir.

2.5-Tirfon Tirnag

2.5.1-Tirfon tirnaklar1t MID-69 no.lu resimdeki sekil ve 6lgiilere gore imal edilecektir.
2.5.2-Tolerans1 verilmemis oOlgiiler i¢in toleranslar DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.5.3-Tirfon tirnagi malzemesi St 33-37-44 olacaktir.

2.5.4-Tirfon tirnaklart TS 149 ¢izelge-1’e gore en az 0.0127 mm kalinlikta ¢inko ile kaplanacaktir.
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2.6-Tirnaksiz Trifon Tirnag:

2.6.1-Trifon tirnaklar1 Kozlu:262-C no.lu resimdeki sekil ve Ol¢iilere gore tirnaksiz imal edilecektir.
2.6.2-Tolerans1 verilmemis Olgiiler i¢in toleranslar DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.
2.6.3-Trifon tirnag1 malzemesi St 33-37-44 olacaktir.

2.6.4-Tirfon tirnaklar1 TS 149 ¢izelge-1’e gore en az 0.0127 mm kalinlikta ¢inko ile kaplanacaktir.

2.7-Kancah Travers Civisi

2.7.1-Kancali travers ¢ivisi MID-49 no.lu resimdeki sekil, 6l¢ii ve toleranslara gére imal edilecektir.
2.7.2-MID-49 no.lu resimde toleransi verilmeyen &lgiiler icin toleranslar DIN 7168’e gére orta
mertebede olacaktir.

2.7.3-Govde eksenine gore kafa ve ug kacikligi 0,3 mm.yi gegmeyecektir.

2.7.4-Govde eksenindeki egrilik, govde dogrultusunda 0,2 mm.yi asmayacaktir.

2.7.5-Kancali travers ¢ivisinin malzemesi St.37 olacaktir.

2.7.6-Kancal1 travers ¢ivileri iizerinde herhangi bir ¢atlak, ¢apak, karincalanma, katmer vb. hatalar
bulunmayacaktir.

2.8-Cift Kath Rondela

2.8.1-Rondelalar ilgili resim 6zelliklerinde imal edilecektir.

2.8.2-Malzemelerin ayritlar1 diizgiin ve temiz olacak, lizerlerinde capak, piiriiz, yara, bere, ¢atlak,
karincalanma, tufal, katmer vb. kusurlar bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul bu sartname hiikiimlerine gére TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Bagskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2-TTK imalat1 kontrol etme yetkisine haiz olacaktur.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar haiz iseler TSE belgelerini teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

4.2-Bulon, civata ve somunlar 25 kg.yi asmayacak sekilde saglam torbalarda birbirine vira edilmis
olarak, krapo, trifon, trifon tirnagi ve ergo ise 25 kg.yi agmayacak sekilde sayilmaya ve tasimaya
uygun miktarlarda saglam torbalarda teslim edilecektir.

4.3-Cebireler 2'ser adetlik demetler halinde teslim edilecektir

4.4-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’'ndeki Makine ve Ikmal Daire Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi ambaridir.

4.5-Ambalajlar iizerinde firmanin adi, malzemenin cinsi, resim numaras: ve miktar1 yazili olacaktir.

4.6-Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.7-Teslim edilen malzemeler iiretim ve malzeme hatalarina kars1 bir yil firma garantisi altinda
olacaktir.

4.8- Fatura bilgileri idari sartnamede belirtilmistir.

4.9-Malzemelerin teslimat1 ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar
ekliMuayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaatedeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTKye teslim etmeleri gerekmektedir.



5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI
5.1-Firmalar malzemeleri 60 giinde teslim edeceklerdir. Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini
belirteceklerdir.
5.2-Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Armuteuk | Kozlu | Uziilmez |Karadon| Amasra Toblam
Sira Malzeme Resim TiM TiM TiM TiM TiM ( A%e )
No (Adet) | (Adet) | (Adet) | (Adet) | (Adet)
1 | Ray cebiresi 46 3 kg/mtlik | /iy 577 800 i i 1800 | 2.600
ray i¢in
Ray cebire civatasi- 19,5 .
2 |y ojmtlik ray icin MID-70 - - - 6.000 6.000
3 |Raycebirecivatasi- 46,3 | ey 1749 | 3000 | 8000 | 2.000 i 4000 | 17.000
kg/mt.lik ray icin
4 |Raycebirecivatasi- 334 | iy 155 ; ; i 4.000 ; 4.000
kg/mt.lik ray icin
g |Raycebire civatasi- 395 |\ iy 19 ; 8000 | 2.000 i ; 10.000
kg/mt.lik ray icin
Ray baglant1 Ergosu - 46,3 | MEK- 263 ) ) i
® | ke/mtlik ray icin No-2 >000 4.000 ] 9.000
7 | Tirfon tirnag1 @ 22 mm.lik | MID-69 - 8.000 2.000 30.000 - 40.000
3 Tlmelks1z trifon Kozlu:262- i 9.000 ) ) i 9.000
tirnagi C
49 kg/mt.lik ray travers .
9 | pulon MiD400 500 500
10 |Ray baglantikraposu-463 | yer oo - - 4.000 - 4.000 | 8.000
kg/mt.lik ray icin
17 | Demir travers bulonu, 46,3 | e\ 3593 ; 8.000 | 5.000 i 4000 | 17.000
kg/mt.lik ray i¢in
12 | Cift Katli Rondela Rondela - 5.000 - - 5.000
13 gﬂve”'z" tirfon 22x130 - 6.000 8.000 2000 | 39.000 - 55.000
14 Kancal1 Travers Civisi MiD-49 ) ) i 1,500 Kg | 1.000 Kg 2.500

10x10x100 mm

Kg




